Page 1 of 1 



NULTI-LAYER STRUCTURE HAVING A SOUNDDAMPING ACTION 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 



Applicant: 

Classification: 
- international: 



- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE2426793 
1975-12-11 

ALFTER FRANZ-WERNER; BREITSCHEIDEL HANS- 
ULRICH; KUEHNEL WERNER; REINKEMEYER HEINZ- 
GERD; SPIELAU PAUL DIPL CHEM DR 

DYNAMIT NOBEL AG 

B60N3/04; B60R13/08; E04B1/82; G10K11/168; 
B60N3/04; B60R13/08; E04B1/82; G10K11/00; (IPC1- 
7): G10K11/02; 83285/24; 860R13/08; E0481/86 

B60N3/04F; 860R13/08B2; E0481/82; G10K11/168 

DEI 9742426793 19740601 

DE1 9742426793 19740601 



Also published as: 

NL7506449 (A) 
G81 506287 (A) 
FR2273336 (A1) 
ES438099 (A) 
CH598034 (A5) 

more » 



Report a data error here 



03 

m 

> 



8 
5 



Abstract not available for DE2426793 

Abstract of corresponding document: GB1506287 

1506287 Carpets DYNAMIT NOBEL AG 22 May 1975 [1 June 1974] 22396/75 Heading A4S [Also in 
Division B5] A multi-layer structure having sound-damping characteristics which may be permanently 
deformed into the shape of the floor of a motor vehicle, comprises a top layer of textile material, and 
Intermediate layer of synthetic resin contain- ing a filler and imparting weight characteristics, not present 
in the other layers of the structure, to the structure and a flexible bottom layer formed of cross-linked 
polyethylene foam material having a weight per unit volume of 20-100 kg/m<SP>3</SP>. The top layer 
may have a pile and may be a carpet formed as a knitted or tufted fabric or a needle fleece. A layer of 
polyethylene powder may be inert sintered on to the back of the layer of textile material. The intermediate 
layer may consist of 85 wt. per cent of heavy spar {barium sulphate) and 1 5 wt. per cent of ethy lene-vinyl 
acetate copolymer containing about 45 wt. per cent vinyl acetate. The layers may be bonded together by 
means of heat supplied by a flame, hot air, aheated wedge, a hot wire or infra-red heating. The layers 
may also be bonded together using adhesive the separate layers may be united with one another and 
shaped together in one working operation. Alter- natively the layers may be bonded together to form a 
continuous structure from which individual portions can be cut to a predetermined size and shaped using 
heat, e. g. supplied in a circulating air furnace or by infra red field, and pressure, e. g. vacuum shaping or 
vacuum stretching. The under- side of the foam plastics layer may be profiled to promote air-venting and 
drainage ducts by stamp- ing in a warm state or cutting out in a cold state. 
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y"- Troisdorf, den 31. Mai 1974 

74 054 (2332) MG/Ma 

'DYNAMIT NOBEL AKTIENGESELLSCHAFT 
Troisdorf Bez. KSln 



Verbundplatte mit schalldammender Wirkung 



Der Gegenstard der Erfindxing bezieht sich auf eine Verbundplatte ' 
mit schalldammender Wirkung fUr den Einsatz im Kraf tf ahrzeug- 
oder Bauwesen. 

Kraftfahrzeige, insbesondere PKW's, werden inmer mehr mit Tep- 
pichen. im Bodenbereich ausgeriistet* Plierbei kommen sox^rohl mehr- 
teilige als auch einteilige den gesamten Boden bedeckende Tep- 
piche zum Einsatz. Bei den einteiligen Teppichen handelt es sich 
um verformte Teppiche, welche den Konturen des Bodenblechs an- 
gepaflt sind. Fiir den Einsatz von Teppichen in Kraftzeugen spre- 
chen nicht nur optische Grtinde, sondern auch wesentlich andere 
Grtinde, z.B. die schalldamraende ¥irkung, die ebenfalls zur Ver- 
besserung des Fahrkomforts beitragt, 

Der Einsatz von Teppichbeiagen allein ist zur Verbesserung der. 
Schalldaramung meist nicht ausreichend. Es sind noch weitere 
schalldammende und schallschluckende Schichten erforderlich, um 
Motor- .und Fahrgerausche im ICraitf ahrzeugv/esen und sonstige Ge- 
rSusche im Bauwesen von dem ausgekleideten Raum f ernziihalten. 

Es hat sich gezeigt, dafl eine gute SchalldSmmujag bei den meisten 
Fahrzeugen durch eine Bodenbelegung mit f olgendem Schichtaufbau 
erreicht vrerden kann: 

BitumenLEolie , ca 2 mm dick auf dem Stahlblech aufgeschmolzen 
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b Vlies Oder Schaumstoffschicht 

c Schv/erschicht, ca 2 - 3 aim dick aus Bitumen oder Copoly- 

merisaten 
d Teppich. 

Es ist Ublich, auf dem Bodenblech der Karosserie eine Bitumen- 
schmelzfolie diirch Warmeeinv/irkiang aufzuschmelzen. Diese Schicht 
. a ist also im Kraftf ahrzeugbau vorgegeben. Dies entspricht 

beispielsv/eise einer vorgegebenen Metalltiir im Bauv/esen. Die 
daraiif axifbauenden Schichten aus Schaumstoff oder Vlies mit 
Schwerschicht und Teppich vrerden bisher wahlweise einzeln bei- 
spielsweise in das Fahrzeug eingebracht. Eine verbesserte und 
Arbeitszeit verktirzende AusfUhning sieht vor, dafi die Schwer- 
schicht und das Vlies oder die Schaumstoffschicht ein Verbund- 
teil bilden. In ;3edem Falle wird der Teppich gesondert, ent- 
weder verf ormt oder unverf ormt allein fiir sich in dem Fahrzeug . 
Oder sonst wo eingelegt bzw. angebr-acht. 

Der iSrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein schalldMmmendes 
Verbundelement zu schaffen, das bei der Montage Rationalisierungs- 
effekte zeigt und den Sinbau vereinfacht. 

Die erfindungsgemSBe Verbundplatte ist gekennzeichnet durch eine 
Oberschicht aus einem textilen Werkstoff gegebenenfalls mit 
Florbesatz, einer Schwerschicht aus vorzugsweise Schwerspat 
und Athylen- Vinylacetat- Mischpolymerisat als Zwischenschicht 
und einer elastischen Unterschicht aus vernetztem PolySthylen- 
sch^umstoff mit einem Raumgewicht von 20 - 100 kp/ra'. 
Darait ist eine schalldSmmende Verbundplatte geschaffen, die aus 
einer elastischen Unterschicht, einer zwiadjengeordnebax Sdft^erschicht 
und einer dekorativen Oberschicht, wie Teppich, besteht, wobei 

> S09850/08S1 



24^6793 



- 3 i 

die einzelnen Schichten als Flatten- oder Bahnenware mitein- 
ander verbunden und anschlieBend in einem Arbeitsgang gemeinsam 
verformt werden k5nnen. Die fiir die Schichten der Verbundplatte 
ausgewahlten Materielien lassen sich besonders vorteilhaft mit- ■ 
tels warme, wie Flamme, HeiBluft, -Heizkeil, HeiBdraht oder in j 
IR-Feld miteinander verbinden. Es ist ;3edoch auch mSglich, die 
einzelnen Materialschichten mittels eines Haftvermittlers mit- 
einander zu verbinden. Die so erstellte Verbundplatte nach der 
Erfindung kann anschlieBend durch Pressen oder andere Verfor- 
mimgsverfahren, v^ie Vakuumverformung oder Vakuiimstreckverfahren 
zu dem gewiinschten Formteil verformt werden. Je nach Erfordemis 
kann zur ErhShung der Rutschfestigkeit, zur Verbesserung der 
Schallabsorption, zur Verringerung der Stauchharte, d.h. Verbes- 
serung des Polstereffektes und zur Schaffxing von EntlUftungs- 
bzv/. Entwasserungskanalen die Unterseite der Schaumstoff schicht 
; profiliert ausgebildet v/erden. Eine solche an sich bekannte Pro- 1 
■ filierung kann entweder im warmen Ztistand durch PrSgen oder aberj 
! auch Im kalten Zustand durch Ausschneiden beispielsweise erf olgeix 

i 

Die Erf indung^ wird in der Zeichnung an AusfUhrungsbeispielen er- 
lautert. 

Die Figur 1 zeigt eine Verbundplatte, die aus dem Teppichboden 

1, der Schwer schicht 2 und der Schaumstoff schicht 3 besteht. 

Diese Verbundplatte hat eine gute schalldSmmende Wirkung, durch 

ihr Gewicht eine gute Auflage tind ist dartiber hinaus verformbar. i 
j . • . ! 

.Als Teppichboden 1 ist beispielsv^eise eine Tuft ingvrare mit einem | 

I Gewicht von 500 g/m^ ausgev/ahlt, deren Unterseite mit PolySthy- : 

1 lenpulver, ca 400 g/m^ besintert ist. Dieser Teppichboden 1 ist ' 

mittels Flamme mit der Schwerschicht 2 kaschiert. Diese Schwer-r 
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I schicht 2 besteht beispielsweise aus 85 Gew.% Schwerspat (Barium 
jsulfat) und 15 eines Mischpolymerisats aus Athylen- Vinyl- 

^ acetat, mit ca 45^ Vinylacetat. .Bei einer Schichtstfirke von 2inin 
! hat diese Schvrerschicht ein Gewicht von 5 kg/m^. Der Verbund 
I von Schwerschicht und Teppich ist wiederum auf der der Schwer- 
j schicht 2 angrenzenden Seite mit dem vernetzten PolySthylen- 
. schaumstoff 3 mittels Flamme kaschiert. Bei dem Polygthylen- 
jschaumstoff handelt es sich beispielsweise urn eine 15 mm dicke 
Schaumstoffplatte aus Hochdruckpolyathylen mit einem Raumgewicht 
von 30 kg/m^, die 1?S Dicumylperoxid als Vernetzungsmittel und 
j15,1?^ Azodicarbonamid als Treibmittel enthSlt. 

.Die angegebenen GewichtsverhSltnisse insbesondere fur die Tuf- 
: tingware als auch fllr die Schvrerschicht kSnnen Je nach Erf order- 
jnis variieren. Ebenso verhSlt sich mit den Dicken der einzelnen 
. Schichten, die sich nach dem Einsatzgebiet und nach der Art der 
jgegebenenfalls nachfolgenden Verformung richten. Die Geaamt- 
: schlchtdlcke wird etwa zwischen 8 bis 40 mm liegen, wobei die 
; Oberschicht etwa 2 mm beansprucht, die Schwerschicht zwischen 2 
i bis 3 mm varilert und die Schaumstof ftinterschicht dann den Rest 
ausmacht, bis maximal etwa 35 mm. 

jm der Figur 2 ist eine Verbundbauplatte mit dem gleichen Schicht: 
jaufbau wie in Figur 1 dargestellt. ZusMtzlich ist die vernetzte ' 
jPolyathylenschaumstoff Platte 3 auf der Unterseite profiliert 
jausgebildet. Diese Profilierung kambeispielsweise durch einen 
.speziellen Messerschnitt im Kaltverfahren oder durch Pragen er- 
|reicht werden. Die Profilierung kann entweder noppenartig oder 
^auch gitterartig oder rilienartig Ja nach Wunsch ausgefUhrt sein. 
jSi e hat die Aufgab e, die Bildung von Kondenzwasser unter der Ver- 
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bundplatte beim Einsatz zu verhindera und auBerdem hat sie noch | 

^die Wirkung, die akustische Dammung diirch die vergrSBerte Ober- . 
[ I 
;flM.che zu verbessern sowie einen erhShten Polstereffekt zu be- 

I ' • ! 

; wirken. i 

I 
I 

I 

In der Pigur 3 ist der Einsatz einer einteiligen Verbundplatte, ! 
i ' i 

jdie als Bodengruppe fUr ein Kraftfahrzeug verformt ist, gezeigt. 

An diesem AusfUhrungsbeispiel nach Figur 3 zeigt es sich, dafl 

er fUr den erfindungsgemgfien Aufbau der Verbundplatte von aus- 

schlaggebender. Bedeutung ist, dafl sich die Materialien auch noch 

als Verbundplatte tinter Einwirkung von warme verformen lassen. 

Auf diese Weise ist es mSglich, die einzelnen Materialschichten 

! in Bahnen miteinander zu verbinden und aus den daraus hergestell- 

ten Zuschnitten entsprechende Formteile herzustellen. Es ist er- 

1 sichtlich, dafl ein solches wie in Figur 3 gezeigtes Verbundform- 

j 

I teil die Montage vereinfacht und beschleunigt und dartiber hinaus 
' zu einem wesentlich besseren Sitz ftihrt, da ein verrutschen der | 

! i 

! einzelnen Schichten bei der Montage nicht mehr mSglich ist. i 
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Verbundplatte mit schalldammender Wirkung fur den Einsatz 
I im Kraftfahrzeug- oder Bauwesen gekennzeichnet durch eine 
I Oberschicht aus einem textilen ¥erkstoff gegebeaenfalls mit 
Fluorbesatz, einer Schwerschicht aus vorzugsweise Schwerspat 
und Sthylen- Vinylacetat- Mischpolymerisat als Zwischenschicht 
und einer elastischen Unterschicht aus vernetztem Polyathylen- 
schaumstoff mit einem Raumgewicht von 20 bis 100 kp/m^. 

I 2. Verbundplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
I als Oberschicht ein Teppichbelag, gegebenenfalls mit Poly- 
: athylenpulver besinterter RUckseite, der als Tufting-, Virk- 

I ware Oder Nadelvlies ausgefuhrt ist, eingesetzt ist. 

! 

^ 3. Verbundplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
I daB die einzelnen Materialschichten mittels WSrme, 'wie Flam- 

me, Heiflluft, Heizkeil, HeiBdraht oder im IR-Feld mitein- 

ander verbunden sind. 

^ 4. Verbundplatten nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenzeichnet, 

dafi die einzelnen Materialschichten mittels eines Haftver- 
' mittlers verbianden siad. 

j 5. Verbundplatte nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch ge- 
: kennzeichnet, daS die Materialschichten als Bahnenware mit- 
I einander verbunden sind. 

6, Verbundplatte nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch ge- 
1 kennzeichnet, dafl die Verbimdplatte unter der Einwirkung von 

Wdrme im Umluftofen oder IR-Feld verformbar ist, beispiels- 
. weise diorch Vakuum- oder Vakuumstreckver fahr en oder durch Br^ssen, 

i 

! • • i 

. Troisdorf , den 31 . Mai 1974 

; 74 054 (2332) MQ/Ma _ ; 
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